TECHNOLOGY FOR THE WELDER'S WORLD.
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Ospory ochran- Svarujte efektivnéji - optimalizujte Welding Regulator). Tento systém Setii ochranny
ného plynu spotiebu ochranného plynu ... plyn a zdrovén zlepsuje podminky kryti ochrannou
az 60% Optimdlni vyuZiti viech nezbytnych zdrojl je zésadni  atmosférou! Spolehlivé, zieteln& a prokazatelné.

pro ekonomicky a efektivni svafovaci proces.

Nicméné, éasto opomijenou oblasti Uspor je spotieba  Vyhody hovofici samy za sebe:

ochranné atmosféry - primérné z divody obtizi pfi B Vysokd dspora plynu
jejich stanoveni a méfeni, protoze plyny nejsou v B Zvyiuje stabilitu procesu
procesu viditelné a hmatatelné. B Prodluzuje Zivotnost

B Redukuje manipula&ni ndklady

ABICOR BINZEL nabizi Elektronicky regulétor B Standardizuje procesy
mnoZstvi ochranného plynu EWR (Electronic |

Snizuje mnozstvi oprav

ABICOR

BINZEL =

ROBOTIC SYSTEMS

www.binzel-abicor.com



Elektronicky svarovaci regulator ,EWR”
Prehled & Technické udaje

EWR PRO MIG/MAG

Interface pro volitelné
fislusenstvi

EWR PRO

MIG/MAG

Adaptér zastrcky pro rozné
zemé

Pfipojeni 110V - 230V

EWRPRO i
WIG/MAG

Pripojeni snimage proudu
reioref a a na kladny nebo zé&porny
Pripojeni plynu ochranné atmosféry < EWR piivod svafovaciho proudu

(Tlak plynu min. 2 bar/max. 5 bar)

Pripojeni EWR < Zdroj napdjeni

~Plug & Play”
Instalace EWR je zvlddnutelnd béhem minut.
Uspora plynu - rychle a jednoduse!

Instalace EWR:

B Zapojeni EWR mezi pFivod plynu a svafovaci zdroj

B Zapojeni snimaée proudu na zdporny pfivod (nebo kladny pfivod)
B Zaijistéte napdijeni



Obrazek 2:
Monitor svarovani

Obrazek 1:
Ovladaci panel EWR

Obrazek 1:
Ovladaci panel EWR

1.1 LED panel pro visualizaci pfednastavené kfivky
protoku plynu

1.2 Tlagitka pro nastaveni pozadované kfivky
protoku plynu

1.3 LED pro visualizaci stavd jednotky EWR

1.4 Tlagitko Zap./Vyp.

1.5 Interface pro volitelné pfisludenstvi
(dostupné jen pro EWR PRO)

Obrazek 2:
Monitor svarovani*

2.1 Robustni pouzro

2.2 Interface pro USB paméfovou kartu
2.3 Dotykovd obrazovka

2.4 Pripojeni plynu vstup / vystup

*Pero pro dotykovou obrazovku, USB pamé&fové karta, napdijeci zdroj a
dva snimace proudu (300 A & 500 A) jsou souldsti baleni.
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Technické udaje:

EWR BASIC/PRO MIG/MAG
Véha:

Rozméry d x § x v:

Napdijent:

Vystupni protok naprdzdno:
Pritok:

Vstupni/Vystupni tlak:

Pracovni rozsah snimace proudu:

cca 1,3 kg

118x148x58 mm

24V DC, 450 mA - 750 mA
0,2-2,0 bar: 5,0-23,0 |/min
5,0-30,0 |/min

10,6 - 63,0 cfh

Vstupni tlak < Vystupni tlak

2 - 6 bar < do 0,6 bar

3-6bar+~do 1,2 bar

4 - 6 bar < do 2,0 bar

(V pfipadé poklesu vstupniho tlaku pod
2 bar, jednotka EWR se vypne)

Snimaé < Regulaéni rozsah
150A«45-150 A

300 A< 90-300A
500 A < 150 -500 A




Elektronicky svarovaci regulator ,EWR”
Princip funkce

Cty¥i metody = Uspora étyfikrat!

Elektronicky reguldtor ochranné atmosféry EWR kombinuje étyfi inovativni metody regulace plynu. Tim, Ze
kombinuje viechny &tyfi zpisoby, umoZfiuje béhem svafovaciho procesu regulovat a sniZit spotfebu ochran-
ného plynu v proméru o0 40% - v idedInim pfipadé dokonce az o 60 %. Vedle Gspory plynu, existuji i jiné
pozitivni efekty, napiiklad snizeni tvorby rozstfiku a bezpeénéijsi pokryti zaatku svafovaciho procesu ochran-

Uspora ochranné
atmosféry az 60 %

nou atmosférou.

Prni metoda:

Omezeni odbérovych spicek na zaéatku
svaru

EWR plynule reguluje pritok ochranného plynu,
takze nedochdzi ke vzniku odbérovych $picek na
zadétku svafovaciho procesu.

Druhé metoda:

Mnozsti ochranného plynu je nastavovéano

v zdvislosti na svarovacim vykonu

Diky &idlu proudu, dostavé jednotka EWR informaci

o vysi svafovaciho proudu a mnoZstvi plynu je
ddvkovéno v této zdvislosti.

Prutok plynu (I/min)
8

Os 30s 60s

Probéh spotfeby plynu pfi konvenéni regulaci s
viditelnymi 3pickami pfi startu

Prutok plynu (I/min)

Os 30s 60s

Pribéh spotieby plynu se zafizenim na redukci taku -
bez odbérovych 3picek pfi startu

Proud (A) (I/min)
00

200

100

Os 30s 60s

Probéh proudu

Prutok plynu (I/min)
8

Os 30s 60s

Spotieba plynu nastavena jednotkou EWR odpovida-
jici pouzitému svafovacimu proudu




Treti metoda: Ctvrtd metoda:

Extrémné rychly frekvencni ventil Pulzace ochranného plynu frekvenci 60 Hz
Diky extrémné rychle reagujicimi frekvenénimu Diky pulzaci frekvenci 60 Hz je dosazeno lepsiho
ventilu nedochézi ke ztrétdm zpisobenym mezi pokryti s mensim mnozstvim plynu a lep3i stabilita
uzavienim a otevienim ventilu. oblouku.

Prutok plynu (I/min)
8

Os 30s 60s

Srovndni spotfeby ochranného plynu s a bez jednotky Oblouk / proud plynu bez pouziti jednotky EWR
EWR

Legenda:

B Spotieba plynu bez EWR
B Spotieba plynu s EWR
Beze ztrdt plynu mezi jednotlivymi zépaly

Oblouk / proud plynu s pouZitim jednotky EWR




Elektronicky svarovaci regulator ,EWR”
Moznosti objednavky & Prislusenstvi

Rozsah dodavky
EWR BASIC a EWR
PRO EWR BASIC MIG/MAG

Snimag proudu

EWR PRO MIG/MAG

Interface pro

volitelné
prisluSenstvi
Snimag proudu

Kompletni baleni

Typ Obj. ¢islo
EWR BASIC MIG/MAG kompletni baleni 514.1002.1
v&. zdroje (230V), snimaée proudu (300 A/3 m)
EWR PRO MIG/MAG kompletni baleni 514.1003.1
v&. zdroje (230V), snimaée proudu (300 A/3 m)
EWR BASIC MIG/MAG kompletni baleni 514.1019.1
v&. zdroje (230V), snimaée proudu (500 A/5 m)
EWR PRO MIG/MAG kompletni baleni 514.1020.1
v&. zdroje (230V), snimace proudu (500 A/5 m)
EWR PRO TIG kompletni baleni 514.1021.1

v&. zdroje (230V), snimaée proudu (150 A/3 m)

K dispozici také kompletnim baleni s alternativnim zdrojem se zémkem misto otevieného zdroje

PrisluSenstvi a Prislusenstvi

volitelna vybava Typ pro verzi Obj. éislo
Snimaé proudu 150A/3 m BASIC, PRO 514.1005.1
Snimaé proudu 300A/3 m BASIC, PRO 514.1006.1
Snimag proudu 500A/5 m BASIC, PRO 514.1007.1
Drz&k EWR BASIC, PRO 514.1008.1
Zdroj - standardni (otevfeny) BASIC, PRO 514.1023.1
Zdroj se zémkem! BASIC, PRO 514.1014.1
Ochrannd &epicka BASIC, PRO 514.1029.1
Volitelna vybava
EWR jednotka kontroly pritoku plynu? PRO 514.1004.1
EWR display? PRO 514.1013.1

! Zamezuje nechténé zméné nastavenych hodnot
2 Odesle signdl do Fidiciho systému v pfipadé poklesu tlaku plynu v rozvodu
3 Zobrazuje aktudlni (kalkulovany) pritok plynu (I/min) b&hem svafovaciho procesu



Elektronicky svarovaci regulator ,EWR”
Monitor & Prislusenstvi

Monitor

Prislusenstvi

|
B 1x zdroj
|

Svafovaci monitoru slouzi k méfeni pritoku plynu a
proudu v prib&hu svafovdni. Jde o promyslovy
pocita& s operaénim systému Windows® XP, pracuijici
samostatng, tj. zcela nezdvisle na EWR. Je instalovan
mezi pfivodu plynu a zdroj svafovaciho proudu.

Vysledky mé&feni proudu a pritoku plynu se zobra-
zuji ve formé grafi a mohou byt uloZeny pro Géely
dokumentace. Data Ize snadno pfenést prostiednic-
tvim integrovaného rozhrani USB.

Zaznam zdvislosti spotfeby plynu
na proudu

Legenda:
1.1 Tlak (bar)

1.2 Probéh protoku plynu (I/min)
1.3 Pribeh proudu (A)

Rozsah dodavky:
B 1x Monitor v&. dotykového pera
2x snima¢ proudu (300 A/3 m a 500 A/5 m)

1x USB Flash pamé&f

Kompletni baleni

Typ Ob;j. ¢islo
Monitor vé. dotykového perq, 514.1001.1
snima¢ proudu 300 A/3 m a

500A/5 m, zdroj, USB Flash

paméf

Prislusenstvi

Typ Obj. dislo
Transportni kufr 514.1009.1
K monitoru ochrané pfi transportu
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